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1.编制依据

《建筑工程施工质量验收统一标准 》

《建筑装饰装修工程施工质量验收规范》

《民用建筑工程室内环境污染控制规范》

《工程建设标准强制性条文》

《银圭自干型液体陶瓷涂层企业标准》
《银圭熟化操作规范》

2.施工准备

2.1技术准备

2.1.1根据工况及业主要求，熟悉图纸，确定工程施工方案。 

2.1.2依据施工方案及设计资料，计算工程量，制定施工进度、材料、机具需用量计划。

2.1.3对专业施工队技术管理人员和作业班组进行技术交底。

2.2材料准备

2.2. 1涂护材料：硬化剂H-100、优质水性乳胶底漆（自备）、圭刚玉SCG、罩光H-100N。

2.2.2辅材：美纹纸、PVC胶带、保护胶膜、95％酒精、95％异丙醇。

2.2.3银圭产品交接验收标准制定

a现场核对产品型号、规格、数量。

b产品包装箱内必须有合格证(检查每箱是否放入合格证书)、熟化说明、产品使用说明、储存条件说明、保质期说明。

c产品包装不许破损泄露，抽检桶盖是否完全密封。（以桶计算，抽检其总数的10%）

d产品甲组份不许有凝固现像。

2.2.5材料的运输：银圭产品的运输应使用专用恒温车运输，温度控制在17-20℃之间，避免剧烈震动和摇晃。

2.2.6材料熟化及仓储。（见银圭熟化及仓储规范）

2.3施工工具、设备准备

2.3.1清洁设备：清扫工具、除尘枪及内墙施工配备吸尘器等。

2.3.2 熟化设备：银圭专用熟化机、升降温设备、温度计。

2.3.3 涂刷施工工具：羊毛滚筒、羊毛刷、排笔刷、梯子、脚手板、盛料桶、提桶、涂料托盘、过滤网等。

2.3.4喷涂施工工具：空压机、储料罐、高压气管、400目滤网、喷枪等

圭刚玉部分施工工具、设备
	序号
	工具、设备名称
	设备照片
	规格/型号
	应用部位
	备 注

	1
	 线条刷 
	[image: image1.png]



	20cmx8cm
	内、外墙
	　

	2
	滚筒 
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	5寸

8寸
	内、外墙　
	

	3
	托盘
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	4寸

10寸
	内、外墙
	

	4
	铲刀
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	把
	内、外墙
	　

	5
	抹子
	[image: image5.jpg]



	把
	内、外墙
	

	6
	电动搅拌机
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	HM-130C
	内外墙
	

	7
	面涂下罐喷枪
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	871
	内、外墙
	

	8
	面涂上罐喷枪
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	W—101
	内、外墙
	

	9
	空压机
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	380V 10HP
	内、外墙
	

	10
	压力桶
	[image: image10.png]



	20L
	内、外墙
	

	11
	熟化机
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	台
	内、外墙
	　


2.4施工条件准备

2.4.1水、电（三相电）、气等设施齐备，符合施工要求。

2.4.2 配备专用熟化室和储存室（具体面积以实际需要为准）。

2.4.3银圭涂层施工的最佳环境温度在15～30℃区间（最低不能低于5℃），相对湿度不宜大于60%。室外施工还应注意气候变化，遇有大风、大雨、雾雪、风沙等天气时不宜施工。

2.4.4所有前置项目完工，孔洞已修补，基面抹灰通过验收，具有足够的强度，无空鼓、脱皮、起砂等缺陷，各项因素达标。并且地面宜施工完成，管道设备安装完成，试水试压已进行完成。
2.4.5认真查看现场，提前参加现场协调会，仔细分析现场影响本工程施工的各方面不利因素，做好预案，补充到施工工艺中；提前与业主、监理及其它施工分项接触，根据甲方对工程的要求及工程实际情况，会同各方对工作面进行检查，提出影响施工的各方面问题及调整方案，书面报请业主协调解决。
2.4.6大面积施工前应在施工现场先做样板，经甲方领导和有关质检部门检查认定（签字）后，再组织班组大面积施工。样板应一直保留到涂料工程竣工验收为止。

3、施工工艺

3.1.1工艺流程
	硬化剂熟化
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	硬化剂施工

	验收

	优质水性乳胶底漆



	面涂熟化



	面涂施工


	验收

	罩光熟化



	罩光施工



	竣工


3.1.2工艺要求
	工序
	型号/规格
	消耗量 （㎡/kg）
	涂装次数(遍)
	工序间时间间隔
	标准
	使用工具

	1
	基层检查和处理
	1、检查、确定墙体墙面类型。

2、基层平整度、垂直度、含水率、PH值检查。

3、清理基层表面浮砂、粉尘、疙瘩、污渍等附着物。
	1、平整度≤2mm

2、垂直度≤2mm

3、含水率≤8%

4、PH≤9.3

5、砂纸打磨，表面无刮痕、接茬
	2m靠尺、楔型塞尺、测温测湿仪、PH测试仪、铲刀、砂纸、切割机、打磨机等

	2
	硬化剂熟化
	H-10N或HCN/4kg
	1、严格按面涂熟化规程操作。
2、熟化后存放24小时，效果最佳
	《银圭熟化规范
	银圭专用熟化机

	3
	硬化剂施工
	H-10N或HCN/4kg
	8-10
	1-2
	3-4天
	涂刷均匀、厚度适中
	羊毛滚筒、羊毛刷、料桶

	4
	面涂熟化
	SCG  （5kg/桶）       
	1、严格按面涂熟化规程操作。
2、熟化后存放24小时，效果最佳。
	《银圭熟化规范》
	银圭专用熟化机

	5
	面涂施工
	SCG  （5kg/桶）
	6—8
	1—2
	2天
	涂刷均匀、厚度适中、无色差、流挂
	羊毛滚筒、羊毛刷、料桶

	6
	罩光熟化
	H-10N或HCN/4kg
	、严格按面涂熟化规程操作。
2、熟化后存放24小时，效果最佳
	《银圭熟化规范》
	银圭专用熟化机

	7
	罩光施工
	H-10N或HCN/4kg
	6—8
	1—2
	1—2（天）
	喷涂均匀、厚度适中、无色差、流挂
	空压机、压力罐、喷枪


3.2基层验收

3.2.1检查墙面有无缺损、粉化、松散现象，有空鼓、开裂、返碱现象。

3.2.2用靠尺和塞尺检查平整度，最大偏差要 ≤2mm。

3.2.3阴、阳角垂直度：用2m长多功能检测尺检查，偏差要≤2mm；阴、阳角方正： 用200mm角尺检查，最大允许偏差≤2mm。

3.2.4伸缩缝平直度、深浅均匀度检查：用5m长的线和尺子检查（不足5m拉通线检查），不能有可见偏差。

3.2.6墙面必须充分干燥，含水率＜8%；当含水率＞8%时，可用高温热风机进行干燥；空气湿度小于85%；天气温度15—30度最佳， 墙体温度在10-30℃之间

3.2.7以上内容由公司技术工程部验收合格后方可进行涂装
	基层强度
	≥15mpa
	基层平整度
	≤3㎜

	墙面垂直度
	≤3㎜
	阴阳角方正度
	≤3㎜

	基层含水率
	≤ 8％
	PH值
	≤9.3


3.3腻子施工

3.3.1 清理墙面灰尘、沙子等污物，细微裂纹用专用填缝腻子找补。
   3.3.2 腻子的具体操作方法为：第一遍用刮板横向满刮，一刮板紧接着一刮板，接头不得留槎，每刮一刮板最后收头时，要注意收的要干净利落。第二遍用刮板竖向满刮，所用材料和方法同第一遍。第三遍用刮板找补腻子。每遍砂浆施工后必须将装饰线槽、踢脚线上口、门窗框、电气面板清理干净。刮阴角砂浆应弹线，阳角处的最后一遍砂浆必须用铝合金靠尺。
   3.3.3满刮第一遍耐水腻子找平，要求找平墙面原有偏差，平整度用2米靠尺检查偏差≤2mm，否则，局部修补平整并磨平。
   3.3.4 满刮第二遍耐水腻子，注意找平尚有的微小平整度偏差，要确保磨平后检测平整度（靠尺检查）无可见偏差，光线侧照平整度偏差要求不明显，且注意大面积两遍腻子厚度最好厚度≤2mm，厚度均匀，表面平整光洁，基本无接茬，刮好后24-48小时内用240目砂纸打磨局部的接茬。
   3.3.5腻子不宜批刮太厚，耗量控制在2-3㎡效果最好。养护期为4-7天。

 3.4腻子验收

3.4.1 检查腻子层有无破损、污染；是否有接茬和刮痕。

3.4.2 检查腻子层平整度，用2米靠尺检查≤2mm。 

3.4.3 检查阴阳角平直方正度≤2mm。

3.4.4 检查腻子表面有无砂眼、划痕、裂缝等缺损；

3.4.5 检查腻子层干燥情况。

3.4.6 经检查合格后方可进行下一道工序。

3.5硬化剂的熟化(严格按照《银圭熟化操作规范》执行）

3.5.1仔细检查产品标签，确认每种产品型号、重量、容量、相应组份避免错误熟化。

3.5.2熟化时要求熟化室的温度在25-30℃之间，相对湿度60％以下。

3.5.3确定熟化设备供电电源（三相电）功率稳定，检查调试熟化设备运转正常无故障，。

3.5.4熟化前首先检查A组份是否有沉淀物，如有沉淀物需要皮锤敲打桶底，确定沉淀物完全分离。

3.5.5打开熟化机，将轴转速调到300-350转每分钟，桶转速130-140转每分钟。

3.5.6将A组份的沉淀物完全转开，A组份不需要加温度。

（注意：根据时间储存长短来确定产品转开的时间，如刚生产出来的产品在30分钟左右，4个月内的产品需要2小时左右才能转开。）

3.5.7在AB组份调配前，应先把B组份摇晃几次再加入转好的A组分里面盖好，来回摇匀几次后，开始严格按照产品说明书要求进行熟化。

3.5.8由专职熟化员对熟化过程实施现场监控，随时检查有无泄漏、爆桶或停电情况，并抽查检验熟化效果，无特殊情况不得擅自离开熟化室。

3.5.9将熟化完成的材料放置在恒温仓库24小时后使用效果最佳，使用前充分摇匀。

3.6硬化剂施工

3.6.1清理基层表面灰尘、污物，损坏部位要修补磨平。

3.6.2硬化剂施工要求环境温度在5-30℃之间，湿度在≤85%,含水率≤8，PH≤9.3。

3.6.3施工工具根据工况要求一般采用短羊毛滚筒和羊毛刷子。

3.6.4施工时应遵循先上后下，先点后面的原则，涂刷方向和行程长短均匀一致滚涂时其滚筒通常应按井形轨迹运行，如下图一所示；滚动轨迹纵横交错，相互重叠，使漆膜厚度均匀，滚筒应按直线平行轨迹运行，如下图二所示。
	
	


   图一：井字横刷                 图二：井字竖刷

3.6.5要求涂刷均匀，厚度合适，注意不要流挂、漏刷。施工过程中注意作业面的清洁，防止灰尘等污物落在尚未表干的涂层上。每公斤涂刷8-10㎡，干燥时间3-4天。

3.6.6施工时注意保护他人成品。

3.7硬化剂验收

3.7.1检查有无漏刷、流挂、透底。

3.7.2 检查涂层附着力是否良好；

3.7.3 检查干燥程度；

3.7.4 检查有无污染他人或被污染现象；

3.7.5 验收时间要安排适当，尽量降低验收底涂前被破坏的可能。

3.7.6 经检查达到标准后，方可进行下一道工序施工。

涂饰质量和检验方法

	序号
	项目
	涂饰
	检验方法

	1
	颜色
	均匀一致
	观察

	2
	泛碱、咬色
	不允许
	

	3
	流坠、疙瘩
	不允许
	

	4
	砂眼、刷纹
	无砂眼，无刷纹
	

	5
	阴阳角、装饰线、分色线直线度允许偏差(mm)
	2
	拉5m线，不足5m拉通线，用钢直尺检查


3.8乳胶漆底漆施工

3.8.1 清理表面灰尘、污物，损坏部位要修补磨平。

3.8.2 底柒施工时，要求温度在5-30℃之间，相对湿度≤85%，基层含水率≤8％，PH值≤9.3 。

3.8.3 施工工具根据工况要求一般采用短羊毛滚筒和羊毛刷。

3.8.4 底漆刷要均匀，厚度合适，注意不要流挂、漏刷、透底。滚涂时其滚筒通常应按W形轨迹运行，如下图一所示；滚动轨迹纵横交错，相互重叠，使漆膜厚度均匀，滚筒应按直线平行轨迹运行，如下图二所示。


[image: image12.wmf]图一：W型运行轨迹g

图二：直线型运行轨迹

   3.8.5 施工过程中注意作业面的清洁，防止灰尘等污物落在尚未表干的涂层上。

3.8.6底涂耗量按所选择品牌要求施工，干燥时间1-2天。

3.8.7施工时注意保护他人成品。

3.9底漆验收

3.9.1 检查有无漏刷、流挂、透底。

3.9.2 检查涂层附着力是否良好。

3.9.3 检查干燥程度。

3.9.4 检查有无污染他人或被污染现象。

3.9.5 验收时间要安排适当，尽量降低验收第一遍面涂前被破坏的可能。

3.9.6 经检查达到标准后，方可进行下一道工序施工。

3.10银圭面涂熟化：（严格按照《银圭熟化操作规范》执行）

3.10.1仔细检查产品标签，确认每种产品型号、重量、容量、相应组分避免错误熟化。

3.10.2熟化时要求熟化室的温度在25-30℃之间，相对湿度60％以下。

3.10.3确定熟化设备供电电源（三相电）功率稳定，检查调试熟化设备运转正常无故障，。

3.10.4熟化前首先检查A组份是否有沉淀物，如有沉淀物需要皮锤敲打桶底，确定沉淀物完全分离。

3.10.5打开熟化机，将轴转速调到350-400转每分钟，桶转速130-140转每分钟。

3.10.6将A组份的沉淀物完全转开，A组份不需要加温度。

（注意：根据时间储存长短来确定产品转开的时间，如刚生产出来的产品在30分钟左右，4个月内的产品需要2小时左右才能转开。）

3.10.7在AB组份调配前，应先把B组份摇晃几次再加入转好的A组分里面盖好，来回摇匀几次后，开始严格按照产品说明书要求进行熟化。

3.10.8由专职熟化员对熟化过程实施现场监控，随时检查有无泄漏、爆桶或停电情况，并抽查检验熟化效果，无特殊情况不得擅自离开熟化室。

3.10.9将熟化完成的材料放置在恒温仓库24小时后使用效果最佳，使用前充分摇匀。

3.11银圭面涂施工

3.11.1 清理底涂表面灰尘、污物，损坏部位要修补平整并补上底涂、充分干燥。

3.11.2 施工前，应采用保护贴膜对墙面未施工部分和成品部位进行保护。

3.11.3 施工要求环境温度在10-30℃之间，相对湿度在≤85%，含水率≤8％、PH值≤9.3。

3.11.4 施工工具根据工况要求可采用短羊毛滚筒，边角用羊毛刷子,施工时应遵循先上后下，先点后面的原则，采取“井”字法进行施工,涂刷方向和行程长短均匀一致。

3.11.5圭刚玉面涂具有不粘特性，施工前应精密设计好涂刷程序。可采用美纹纸做不同颜色的分界，边界处用毛刷细致的涂刷，表干前撤掉美纹纸。

3.11.6 按图纸规定的色彩涂刷第一遍面涂，注意涂刷均匀，厚度合适，符合提供给业主的小样和样板要求。喷涂时要平整光洁，刷涂时采用短毛滚筒，要没有明显刷纹，滚涂时纹理不要太突出，注意不要流挂、漏刷。

3.11.7 阴角、窗套等不便滚涂的边角处，应使用毛刷蘸取少量的面涂涂刷。

3.11.8涂刷两遍，第一遍涂刷完，触干后马上滚涂第二遍，保证涂刷均匀、厚度适合、无漏刷、流挂、咬色等现象即可。

3.11.9施工过程中注意作业面的清洁，防止灰尘等污物落在尚未表干的涂层上，一旦出现被污染，马上采取补救措施重新涂覆，污染的部位可用乙醇清洗掉。

3.11.10 涂刷时接头一定要在分色线、阴阳角、分割缝处。

3.11.11为防止涂刷过厚产生龟裂，面涂耗量要控制在8-10㎡/kg，干燥时间1-2天。

3.8.12 施工时注意保护周边成品，以防涂刷时面涂溅落，造成污染，带来损失。

3.12面涂验收

3.12.1检查有无漏刷、流挂、透底；

3.12.2检查涂层附着力是否良好；

3.12.3检查干燥程度；

3.12.4检查有无污染他人或被污染现象；

3.12.5验收时间要安排适当，尽量降低验收成品被破坏的可能。

3.13罩光熟化

3.13.1仔细检查产品标签，确认每种产品型号、重量、容量、相应组分避免错误熟化。

3.13.2熟化时要求熟化室的温度在25-30℃之间，相对湿度60％以下。

3.13.3确定熟化设备供电电源（三相电）功率稳定，检查调试熟化设备运转正常无故障，。

3.13.4熟化前首先检查A组份是否有沉淀物，如有沉淀物需要皮锤敲打桶底，确定沉淀物完全分离。

3.13.5打开熟化机，将轴转速调到350-400转每分钟，桶转速130-140转每分钟。

3.13.6将A组份的沉淀物完全转开，A组份不需要加温度。

（注意：根据时间储存长短来确定产品转开的时间，如刚生产出来的产品在30分钟左右，4个月内的产品需要2小时左右才能转开。）

3.13.7在AB组份调配前，应先把B组份摇晃几次再加入转好的A组分里面盖好，来回摇匀几次后，开始严格按照产品说明书要求进行熟化。

3.13.8由专职熟化员对熟化过程实施现场监控，随时检查有无泄漏、爆桶或停电情况，并抽查检验熟化效果，无特殊情况不得擅自离开熟化室。

3.13.9将熟化完成的材料放置在恒温仓库24小时后使用效果最佳，使用前充分摇匀。

3.14罩光施工

3.14.1检查调电源、气压输出，空压机、储料罐、喷枪等是否正常。

3.14.2调整压力储料罐气压4-6Mpa、喷枪气压4-6Mpa、出料喷幅20cm。

3.14.3倒料时应用400目滤网过滤。喷涂时，枪嘴与被喷物间的距离为30-40cm；按照平行轨道方式匀速移动，速度一般为30—60cm/秒；每一枪的重叠范围为1/2—1/3；枪嘴与被喷物之间的角度一般为90°。

3.14.4为防止涂刷过厚产生龟裂，面涂耗量要控制在8-10㎡/kg，干燥时间1-2天。

3.14.5施工时注意保护他人成品。

3.15验收

3.15.1站在距离施工面内墙1.5米处，用肉眼观察，颜色均匀一致，无色差，无透底。

3.15.2 检查涂刷是否均匀、光洁，有无流挂、起粒、划痕、缺损等

3.15.3站在距离施工面内墙1.5米处，用肉眼观察，无流挂，无颗粒。腻子为平面时，每平方米内，不应有直径大于3毫米的颗粒存在，直径大于2毫米的颗粒不允许多于5个，直径小于1毫米的颗粒视为合格。

3.15.4检查是否有明显刷痕、喷涂表面是否光洁、滚涂均匀、一致、美观。

3.15.5站在距离施工面1.5米处，用肉眼观察，不允许有砂眼，缩孔和刷纹。

3.15.6检查分割缝、装饰线、分色线是否平直、美观；钢尺检查，小于等于1毫米为合格。

3.15.7检查是否有返碱、咬色现象。

3.16成品保护

3.16.1施涂前应首先清理好周围环境，防止尘土飞扬，影响涂料质量。

3.16.2.施工时，不得污染地面、踢脚线、窗台、门窗及玻璃等已完成的分部分项工程，如果有污染必须随时进行清理。

3.16.3.每道工序完成后，应做好成品保护，随时用木板或小方木将边、角等处保护好，防止碰撞造成损坏。  

3.16.4最后一遍涂料施涂完后，室内空气要流通，预防漆膜干燥后表面无光或光泽不足。

3.16.5.涂料未干前，不应打扫室地面，严防灰尘等沾污墙面涂料。

涂饰完的墙面在未验收前严禁任何人员触摸、踩踏等。

3.17.竣工

全面打扫清理施工现场，做好机具维护保养，验收施工部位，局部缺陷修复，整理完善各类竣工验收资料，组织验收，通过后办理完交接手续退场。

4．安全措施

4.1  对施工操作人员进行安全教育，使之对使用的涂料的性能及安全措施有基本了解；并在操作中严格执行劳动保护制度。

4.2  高空作业，必须戴安全带。脚手板、架的铺设应符合其规范要求。操作者必须思想集中，不能麻痹大意，或工作中开玩笑，以防跌落。

4.3  施工现场必须具有良好的通风条件，在通风条件不良的情况下，必须安置临时通风设备。

4.4  在除锈铲除污染物以及附着物过程中，应带防护眼镜，以免眼睛玷污受伤。

4.5  手上或皮肤上粘有涂料时，要尽量不用有害溶剂洗涤，可用煤油、肥皂、洗衣粉等洗涤，再用温水洗净。下班或吃饭前必须洗手洗脸。使用有害涂料时间较长时需用淋浴冲洗。

4.6  施工人员在操作时感觉头痛、心悸或恶心，应立即离开工作地点，到通风处休息。

5．应注意的质量问题

气象条件与施工关系见下表。

气象条件与施工关系

	气象条件
	涂装缺陷

	
	涂装阶段
	涂膜状态

	温度
	高
	于燥太快
	表面皱裂

	
	低
	干燥不良
	变色、不均匀斑点

	
	结露
	涂膜流挂，附着力差
	起泡

	湿度
	高
	混浊
	起泡、剥落、光泽差

	
	低
	异常的早期干燥
	表面皱裂

	大风
	飞溅、油状喷雾，异常早期干燥
	涂膜被污染

	雨雪
	流失
	起泡、剥落

	阳光
	异常早期干燥
	耐光性、耐久性差


5.1  基体或基层的含水率：含水率不得大于8%，温度在5-30℃，PH值≤9.3。

5.2  使用的腻子，应坚实牢固，不得粉化、起皮和裂纹。

5.3  透底：产生的主要原因是漆膜薄，因此刷涂料时除应注意不漏刷，对遮盖不够的部位及时补刷。
5.4  接槎明显：涂刷时要上下顺刷，后一排笔紧接前一排笔，若间隔时间稍长，就容易看出接头，因此大面积施涂时，应配足人员，互相衔接好。

5.5  刷纹明显：稠度要适中，排笔蘸涂料量要适当，涂刷时要多理多顺防止刷纹过大。

5.6  分色线不齐：施工前应认真按标高找好并弹划好粉线，刷分色线时要挑选技术好、有经验的油工来操作，例如要会使用直尺，刷时用力要均匀，起落要轻，排笔蘸量要适当，脚手架要通长搭设，从前向后刷等。

5.7  涂刷带颜色的涂料时，配料要合适，保证每间或每个独立面和每遍都用同一批涂料，并宜一次用完，确保颜色一致。

5.8  涂刷前应将电气面板安装调试好，并在电气面板、门窗等设施上安装保护胶膜进行保护。
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